
100 
万种组合可能 

14 
种车身颜色

20 
种反光镜外壳颜色

小批量生产，风险高
当今塑料行业面临的主要挑战之一是如何应
对众多产品的小批量生产的需求。
从手机到跑鞋，越来越多的客户要求定制化
甚至独家产品。这就需要更频繁地更换模具, 
因此,缩短设备的停机时间至关重要。这一
趋势在汽车制造业非常明显。这股潮流始于
Mini系列，然后菲亚特在2007年推出了Fiat 
500系列为客户提供了这款车的50万种不同
组合选择，从最初的包括14个车身颜色选择
和20种倒车镜外壳选择，到现在已经发展到
超过一百万种不同的组合选择。为了保持产
品竞争力，生产线必须能够生产出大量个性
化产品。所有技术(产品和生产流程)和非技术
(生产组织和设计)因素都被重新定义，以确保
生产的多样化。每个部门必须应用““无库存
生产”或精益生产原则，在关注成本、交货期
和质量的同时，保证操作员的人身安全。

在这种要求严苛的制造环境下，塑料行业发
挥着重要作用：为众多行业的产品画龙点睛。

塑料行业尤其受到为满足客户需求而产生新
的生产要求的影响。该行业经过对其生产流
程进行了大规模的分析后，正在调整投资方
向和更新设备以应对小批量生产所带来的挑
战。
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优化塑料行业的整体设备效率

来源：法国第一汽车资讯网
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识别和消除
您知道吗？

SMED 生产法 
(单分钟换模)
1970年由新乡重夫先生为丰田开发，
他的目标是：在不到十分钟内实现模
具的更换，最大限度地缩短正在运行
的模具和下一个模具更换期间的非生
产性时间。理论上讲，通过这个方法可
以将非生产时间转化为生产时间，而
生产工序切换时间等于零，从而实现
了优化目标。因此，在理想情况下，单
个制造不会比批量生产成本更高。

为了保持生产力，每个生产单位都必须对其
工作框架进行分析。在公司寻求削减库存、缩
短停机时间和消除不必要或危险的生产环节
时，必须要对其所有的生产区域进行分析。采
用SMED和精益流程生产法能够识别并消除
任何会影响到整个生产流程流畅性的因素。

生产力分析师研究资源的性能表现和生产
组织/设备的效率。他们的研究旨在找出被称
为”触发器”的新措施来改善生产策略。并且
可以按照客户要求的速度来实施具体的改善
措施。

在生产运行期间，很多时间
我们不用做任何事。“
Brian C. 先生
汽车产品部门生产经理

“
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模具更换： 
塑料行业的关键环节

换模所需的实际时间通常比预期要长得多。
对换模过程进行观察，以发现在哪些方面可
以进行改进。在观察过程中，还可以发现对设
备操作员来说哪些是危险的操作。因此，分析
整个生产线对于提高生产率至关重要。从节
省时间、提高灵活性、优化换模过程的可靠
性，到生产部件质量保证等各方面提出建议。

观察和测量： 
真实测试

人员设备

实际成本

人员设备

QMC 潜力
REC

操作时间和设备成本方面的改进可能因市场行业而异。
QMC 解决方案是根据客户的需求定义的。

塑料生产厂家通常需更换数百有时甚至是数
千个不同的模具。生产率水平不仅取决于机器
的性能，还取决于对设备停机时间的管理。注
塑模具的更换为累计最长的停机时间。

在模具更换期间，在模具和注塑机上进行的操
作通常是可以实现时间节约最多的地方。

在模具更换期间，使用史陶比尔快
速连接器，为我们的生产流程节约
了近40%的时间。
Denis P. 先生
工艺工程技术员

“ “

您知道吗？

整体设备效率：竞争力的一个基本要素 
整体设备效率 (OEE) 是确定制造过程中
真正有效的时间比。”理想”的整体设备
效率比为100%，是通过生产合格零件 
(100% 质量)、尽可能快速 (100% 性能)、
并且没有任何停机时间 (100% 可用性)
来实现的。测量整体设备效率数据能够帮
助识别损失、监控进度和提高生产率，不

仅仅是对模具进行修改, 还要改善公司的
生产流程。寻找最好的整体设备效率就是
在所有的生产阶段寻求最短的停机时间。
在塑料市场，换模是要考虑的关键因素。
如果换模所需时间为零，那么单个制造和
批量生产的总成本可以是一样的。
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从简单的解决方案到提高现有设备的效率，
可以在降低成本的同时快速而积极地提高生
产率。例如，对于使用液压锁模系统的注塑机
上的背板进行统一标准化处理，从而使同一
个模具能适用于所有的注塑机，模具上的连
接器定位标准化则可以减少操作步骤，从而
节省时间并降低成本。
如果一家公司决定更换其整体生产设备，则
预期的生产率增长将会更大。

按照自己的节奏提高生
产和优化流程

实际情况下 QMC优化

平均值
换模次数/班 2次 / 班   2次/班
总换模时间 60分钟 / 换模   20分钟 / 换模
所需人数 2 个操作员   1 个操作员

总计

换模时间 1,500 小时 / 年   500 小时 / 年
生产时间 (最长 6000小时) 4,500 小时 / 年   5,500 小时 / 年
换模次数 1,500 次 / 年   1,500 次 / 年
换模成本 约600,000元 / 年   约200,000元 / 年

潜力推算   ��1,000小时 / 年 
+仅1位操作员

投资回报率：一个引人关注的案例分析

诊断: 一个战略过程
每个工业领域都可以提高其生产效率。在对
生产线进行全面分析后，分析结果有助于为
所有工业设施的优化和流程变更提供支持。
在各个不同的阶段实现这些变化并转换为自
动化生产。自动化生产可以分阶段完成，具体
取决于投资计划。可以根据预估的投资回报
率来制定策略。

节省时间 
（小时）

成本节省 
（％）

投资回收期 
(月)

白色家电

汽车

电子产品

家用电器
462 -42 10.880 -60 9.6

132 -73 13.2 72 -56 7.2
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生产过程优化

采用集中式温度控制解决方案，过去需要 42 
分钟的操作现在可以在 1 分钟内完成。在塑

料行业，解决方案的高性能和可靠性对注塑
机的注塑生产力有显著的影响。

采用能够相互通信的自动化系统，能够优化
工艺流程，生产效率也得以进一步提高。
”智能工厂”收集数据并进行分析，启动新的

盈利优化方案。智能制造不仅解决了传统问
题, 还能解决潜在的新的生产难题。

将史陶比尔解决方案整合在我们的
现有设备中，使我们能够提高每台
注塑机的经济效益和生产灵活性。
现在，无需投资新的注塑机, 我们就
能满足所有客户的需求。
Helen K. 先生
塑料行业项目经理

“ “

智能解决方案
塑料行业
快速换模解决方案正在不断被开发并
优化。现在，锁模系统能够收集足够的
模具信息， 根据使用时间对模具性能
进行分析，并在必要时提醒操作者进
行预防性维护。集中式连接器、锁模和
传送系统相互连接协作,衔接距离可
以精确到毫米，时间甚至可以精确到
秒。当模具产生风险时，所监测到的风
险信号会触发模具解锁，连接断开，模
具被传送到维修站。此过程是完全自
动化、安全的，并且可以在很短的时间
内完成。

先进的自动化系统

42’ 1’
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模具预热
预热站旨在当上一个模具还在工作时，开始预热
下一个模具，令其达到工作温度，从而可以尽可能
地缩短换模停机时间。

模具输送和装载
任何模具的更换都会涉及到仓库和生产线之
间的模具输送管理。采用固定或移动、手动或
自动解决方案,可大大节省这一阶段所需的时
间。

预防性检查和模具维护
为了确保模具的质量,并保证在生产过程中不
会发生任何问题，可以通过设备对每个模具
进行远程检查和测试。通过收集在测试和生
产过程中的数据，我们能够进行预防性维护，
从而消除后期可能出现的问题。

能源回路的连接
每个换模过程，都必须操作用于温度控制的流体，顺序注塑的液压回
路，抽芯和电路连接。这些连接操作可能很复杂且耗时。但无论是手动
还是自动的集中式连接，都可以节省大量的时间，减少投资，同时还能
防止回路错接。

锁模
模具锁紧是操作员和设备安全的保证。在不影响到安全的情况下，需
要考虑的关键因素则是生产盈利能力。使用电磁锁模技术，只需按下
按钮就可以可靠地完成锁模。锁模技术的选择，不仅要考虑设备参数，
还要考虑投资回报率和生产过程自动化的目标。

机器人工具快换系统
随着更频繁的模具更换需求，灵活性对于保持竞争力至关重要。在机
器人自动生产线上，采用我们的模块化解决方案 可以保证机器人及时
自动地进行工具切换。

6 种节省时间的方法
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每个行动都很重要： 
此原则助力快速换模解决方案的
设计
为了优化模具的总更换时间,客户可以选择并
组合一系列不同的解决方案。

机器人工具快换系统

模具维修站

预热站的连接解决方案 模具输送和装载系统
用于能源连接的集中
式和自动连接系统

顶杆

锁模系统

史陶比尔，为您提供快速换模解决方案
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K 2019 - 杜塞尔多夫现场演示
史陶比尔展位：11号馆H21号展台

关注我们

史陶比尔为生产过程的每个阶段
提供解决方案

史陶比尔是世界上唯一能够为快速换模提
供全面解决方案的合作伙伴，从能源连接
到自动化和机器人解决方案 。我们的每一
个解决方案都可以满足您的具体项目和工
业需求。

我们的合作伙伴关系

史陶比尔专家就您的生产要求进行SMED分
析后，为您提供具体的定制化解决方案。
这种工作方法超越了史陶比尔作为连接系
统制造商的角色，更表明了我们对客户的长
期承诺。通过对客户生产过程的综合分析, 
我们可以为客户提供助其提高生产效率的
个性化建议。我们与每位客户的良好合作关
系是解决其每个生产基地的具体问题和提
高生产率的关键。

全球范围的本地化服务

得益于我们的跨国架构，无论客户的生产基
地位于何处，我们的客户都可以从本地联系
和优质服务中受益。对于史陶比尔来说，解
决方案的质量比技术规格更重要，这是为什
么我们在项目的每个阶段都能为您提供支
持的原因。从最初的项目规划到系统安装、
操作员培训和售后服务，无论您身在何处，
我们的专业团队都可以为每位客户提供同
样高标准服务。

了解更多史陶比尔解决方案，请访问我们的专门网站: www.quick-mould-change.com
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